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Ausgabegerat fur schmierf ahige Produkte aus einer 
Wursthaut 



BESCHREIBUNG 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Ausgabe von schmierf ahigen Produkten , vorzugsweise 
Lebensmitteln wie Butter , Streichkase r Fette r Wurst o.X.aus 
einer Transportverpackung , welche die Grundeigenschaf ten 
wie eine kiinstliche Wursthaut besitzt.Das Produkt befindet 
sich dabei in einer Folie f aus welcher es beim Verbrauch 
herauszupressen ist . Desweiteren besteht die 

Notwendigkeit r derartige Produkte zu dosieren f d.h.den ent- 
stehenden Produktstrang in konf ektionierte Stucke abzu- 
trennen. 

Stand der Technik 

Vorrichtungerir bzw.Gerate r die das o . g . Problem bereits ge- 
lost haben,sind bekannt.Die Ausgabe erfolgt dabei meist 
liber eine Zylinder/Kolben-Kombination r wobei die Kolben 
stange als Antrieb fur den Kolben dient.Die Kolben- 
stange ist dabei meist eingekerbt ; bzw-glatt r wobei ein 
entsprechender Mechanismus den Vorschub der Stange 
iibernimmt • Jeder der bekannten Fa lie hat jedoch den Nach- 
teil,daft diese Rolbenstange erforderlich ist. Dieses beein- 
fluBt die Baugrofie der jeweiligen Vorrichtung .Die Rolben- 
stange ragt entweder aus dem Gerat heraus oder ist ver- 
kleidet r so daB dabei die Bauhohe vergofiert werden mufi. 



Ziel der Erfindung 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Vorrichtung zu entwicke 1 n r we 1 che in der Lage ist, 
das pastdse Produkt aus der Wursthaut herauszudrticken, 
zu port ion ieren , und in einer entsprechenden Qua li tat zu 
vom Produktstrang zu trennen .Besonderes Hauptaugenmerk ist 
dabei darauf zu richten,daB die Bauhohe der Vorrichtung 
ihoglichst durch Weglassen der Rolbenstange niedrig 
gehalten wird. 



Erf indungsbeschreibung 

Die Moglichkeit , ohne Kolbenstange zu arbeiten, ergibt sich 
dadurch r daB das Produkt in einer wurstahnlichen Verpackung 
verarbeitet wird. Die Druckkraf te r die beim Herausdriicken 
aus der Verpackung entstehen r werden daher primar von der 
Haut auf genommen r wobei eine Zylinderwand unterstutzend 
wirkt.Kleine offnungen in der Zylinderwand wie Schlitze 
oder Bohrungen, soweit sie nicht uber die Zugkraft der 
Folie/ verpackung herausgehen, sind dadurch moglich. 

In einen Zylinder (1) der zur Aufnahme der "Wurst" (2) 
dient, wird parallel zur Zylinderachse ein Schlitz (3) 
eingearbeitet , der eine Breite von 2 mm nicht uberschreiten 
sollte.Dieser Schlitz dient zur Aufnahme und Fuhrung eines 
Schwertes (4), welches die Funktion der Kolbenstange iiber- 
nimmt.Ober einen definierten Druckpunkt (5) r der als Er- 
hohung auf dem Kolben ausgebildet ist, wird die Kraft auf 
den Kolben (6) ubertragen • Dieser Kolben ist durch seine 
spezielle Konstruktion so ausgebildet , daB er optimal dem 
w Wurstende n angepasst ist, und damit eine fast restlose 
Entleerung der "Wurst" garantiert .Die Ubertragung der 
Krafte erfolgt uber eine Zug/Druckstange (7) mit einer 
Rastung (7a), die seitlich parallel zum Zylinder angeordnet 
ist und axial in 2 Gleitstiicken (19) gefuhrt wird.Als 
Mitnehmer dient dabei eine Sperrklinke <8), die die 
Krafte auf das Schwert (4) ubertragt.Om beim Riickhub des 
Hebels zu verhindern , daB das Schwert und damit der Kolben 
mit zuriickgef iihrt wird r wurde eine zweite Sperrklinke (9) 
vorgesehen .Die axialen Stutzkrafte des Schwertes werden 
von einer separaten Fuhrung <10) auf genommen , we lche paral- 
lel zum Zylinder angeordnet ist. 

Die Betatigung der Zug/Druckstange (7) erfolgt uber ein 
Kniehebel system (21),wobei ein Glied des Systems (11) als 
Handhebel ausgelegt ist. 

Beim Erreichen des Endpunktes des Kniehebel s ,d . h . zum 
AbschluB des PreBvorganges wird ein Schalter (12) 
betatigt,der das Abschneiden des Stranges auslost. 
Getrennt wird dabei mittels eines Schneiddrahtes (13), der 
uber eine Schubkurbel (13) angetrieben wird und an der 
Diise (14) entlangschleif t .Der Draht wird in einem 
Schlitten (15) lose arret iert . Durch die Gestaltung der 
Diise wird der Draht wahrend des Abschneidens gespannt und 
danach wieder entspannt , was zu einem sicheren AbreiBen 
des Stranges f iihrt. Der Antrieb der Schubkurbel erfolgt 
uber einen Getriebemotor (16). 



Zum Ruckholen des Schwertes wird die Stange (7) um 90 grd. 
verdreht,so daB die Klinke (8) auBer Eingriff gerat. 
Zur besseren Handhabung bzw.Beschickung des Zylinders ist 
dieser so gestaltet , daB er vom Grundgerat leicht abge- 
nommen werden kann. 

In Fig. 4 ist eine zweite Variante des Antriebes des 
Schwertes dargestellt .Die Funktion der Zug/Druckstange (7) 
iibernimmt hierbei eine Gewindespindel <17) r welche iiber 
eine weiteren Getriebemotor (18) angetrieben wird. 



SCHOTZANSPRUCHE 



1 ♦ Ausgabegerat f iir schmierf ahige Produkte aus einer 
Wursthaut mit einem auswechsel baren Zyl inder r welcher zur 
Aufnahme des Produktes dient r welches innerhalb des 
Zylinders mittels eines Kolbens aus der Wursthaut heraus 
und durch eine Diise gedriickt wird,dadurch gekennzeichnet , 
daB der Rolben mittels eines Schwertes , welches durch einen 
axial zur Symmetrieachse des Zylinders verlaufenden 
Schlitz in der Zylinderwand in den Zylinder hinein- 
ragt r betatigt wird, derart r daB der Schlitz im Zylinder 
gerade so groB ist r daB die entstehenden Driicke und Be- 
lastungen am Schlitz die Haut nicht zum ZerreiBen bringen. 

2. Vorrichtung gemaft Anspruch l f dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schwert iiber eine Zug/Druckstange angetrieben 
wird,welche gleichfalls parallel zur Zylinderachse ange- 
ordnet ist , derart r daB die Kraf tiibertragung iiber eine 
Sperrklinke am Schwert realisiert wird. 

3. Vorrichtung gemafi Anspruch 1 und 2,dadurch gekennzeich- 
net, daB iiber eine eine zweite Sperrklinke mit Raststange, 
welche am Zylinder angebracht ist,ein Riickhub des Kolbens 
unterbunden wird. 

4. Vorrichtung gemaB Anspruch l-3,dadurch gekennzeichnet, 
daB das Abschneiden des Produktstranges mittels eines 
Schneiddrahtes vorgenommen wird r welcher sich an einem 
Schlitten befindet r der mittels einer Schubkurbel ange- 
trieben wird r derart r daB der Schneiddraht an der Diise so 
entlangschleif t , daB er wahrend des Schneidvorganges 
gestraf ft ,davor und danach jedoch ungespannt ist. 

5. Vorrichtung gemaB Anspruch l-4 r dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kraft zur Betatigung der Zug/Druckstange mittels 
eines Kniehebels aufgebracht wird, derart , daB ein Glied des 
Kniehebels als Handhebel ausgelegt ist. 

6. Vorrichtung gemaB Anspruch l,dadurch gekennzeichnet , daB 
der Antrieb des Schwertes mittels einer parallel zur 
Zylinderachse verlaufenden Gewindespindel erf olgt , derart , 
daB diese Spindel mittels eines Getriebemotors angetrieben 
wird. 
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